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Врста техничког решења 
Ново техничко решење (метода) примењено 

на националном нивоу, М82 

Аутори техничког решења 

MSc Недељко Дучић, асистент;  

др Жарко Ћојбашић, ред. проф;  

др Срећко Манасијевић, научни сарадник;  

Радомир Радиша,  истраживач-сарадник;  

ред. проф др Радомир Славковић; 

др Јелена Баралић, доцент;  

др Иван Милићевић, доцент;  

Милош Божић, асистент  

 

Институције 

 

Назив техничког решења 
Интелигентни систем за аутоматско 

управљање пуњења калупа металом 

Кључне речи 

аутоматизција процеса сипања течног метала, 

лабораторијски симулатор ливења, 

интелигентни систем за аутоматско 

управљање, фази и неуро фази управљање 

За кога је рађено техничко решење Индустријски комбинат Гуча.  

Ко користи техничко решење 

Лабораторија катедре за мехатронику, 

Факултет техничких наука Чачак, 

Универзитет у Крагујевцу,  

Индустријски комбинат Гуча. 

Година израде техничког решења 2016. 

Верификација резултата 

Од стране рецезената: 

1. Проф. др Петар Петровић, Машински 

факултет Универзитета у Београду 

1. Проф. др Мирјана Филиповић, 

Tехнолошко-металуршки факултет 

Универзитета у Београду 

Ко је прихватио техничко решење 
Факултет техничких наука Чачак, 

Универзитет у Крагујевцу. 

Примена резултата Лабораторијски прототип 
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ПРЕДМЕТ: МИШЉЕЊЕ О ТЕХНИЧКОМ РЕШЕЊУ 

 
Техничко решење „Интелигентни систем за аутоматскo управљање пуњења калупа 
металом“ аутора: Н. Дучић, Ж. Ћојбашић, С. Манасијевић, Р. Славковић, Р. Радишa, Ј. 
Баралић, И. Милићевић, М. Божић.  Техниичко решење има 40 страна, саджи 37 слика и 
5 прилога.  

Аутори су овим техничким решењем обухватили развој, пројектовање и производњу 
опреме за аутоматизацију дела процеса ливења - развијен је и реализован је систем који 
аутоматизује процес сипања истопљеног метала из индукционе пећи у ливачки лонац, 
транспорт, као и пуњење калупа. Аутоматизовани систем обухвата возило које се креће 
по шинама у погону и врши транспорт ливачког лонца од пећи до линије са калупима. 
Ливачки лонац се позиционира до индукционе пећи где се транслаторним кретањима 
(дуж X, Y и Z осе) обезбеђује пуњење лонца истопљеним металом. Затим следи кретање 
транспортном траком до локације калупа, где ливачки лонац користећи три степена 
слободе пуни калуп уз помоћ сензорске технике инсталиране на месту ливења. За 
испуњење дефинисаних захтева користи се сензорска техника која обухвата: два оптичка 
сензора, ласерски сензор и сензор за мерење масе. 

Користи које су постигнуте аутоматизацијом дела процеса производње одливака у 
ливницама су: остварење производног процеса без непосредног учешћа човека, смањење 
или елиминисање непосредно учешће човека у процесу, скраћење циклуса производње, 
повећање производности, повећање квалитета и снижење трошкова производње. 

Закључак 

Техничкo решење представља иновативно решење које је настало у оквиру 
научноистраживачког рада аутора, има вредност исказану кроз комерцијални 
потенцијал, који је се може вредновати на националном, а касније и међународном 
нивоу. Описано иновативно решење поседује комплетност и применљивост. 

Техничкo решење представља један од примера који има циљ технолошки реинжењеринг 
постојеће проиѕводне ливачке индустријске инфраструктуре у Србији.  

Предлажем да се техничко решење „Интелигентни систем за аутоматскo управљање 
пуњења калупа металом“, према правилинику о поступку и начину вредновања и 
квантитативном исказивању научноистраживачких резултата, прихвати и категорише 
као ново техничко решење примењено на националном нивоу (М82).  

 

Београд, 12.12.2016.     Рецензент: 

 

 

Проф. др Петар Петровић 
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