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JOKYMEHTALIMJA TEXHHYKOI' PEIIIEIBA

» COOTBEPCKO PEHIEIHE 3A YTBPBUBAIE EOUKACHOCTHU KOPUILITREA KAITAIIUTETA
Y ®YHKIIUJU CKPAREIBA ITPOU3BOJHOI' HUKJIYCA «

AyTOpH TeXHHUKOr pemema: npod. np Mupocnas Panmojuumh, np Jacmmna Becuh BacoBuh, Banp.mpod. u
np 3opan Hemwh, noneHt.

I'onnua kana je rexHu4ko pewmeme ypaheno: 2011-2012.roz.
KopucHUK TeXHHYKOT pemema: XoJIauHT koMmmannja “Kpymuk’a.n. Baseso

Mpojexat: ,Pa3Boj croxacTMUkHx Mojena yTBphHBama BpeMeHa paja MPOM3BOJHHX IHKIyca U HUXOBA
ONTHMU3AINja 32 CEPHjCKY MPOHM3BOAKY y MeTanonpepa)iBadkoj WHIYCTPHjU W MpolecuMa permkiaxe, 0poj
TP35017, 3a nepuoya 2011-14.rox.

1. O6sacT TeXHUKe HA KOjy ce TEXHHYKO pelierhe 0THOCH

TexHudKko pelmemne IpeacTaB/ba HOBU codTBEep M IpeMa Kiacudukanuju kiacudpukanuju u3 [IpaBuimanka o
MOCTYNIKYy ¥ Ha4YWHY BpEJHOBakA W KBAaHTHTATHBHOM WCKa3WBamby HAYYHOHCTPaXKMBAYKHX pe3yiraTa
uctpaxkupada (“Cn. rmacauk PC”. 6p. 38/2008), pememe npumaga KaTeropuju M8S5.

[IpojekTOBaHO peniemke MpeacTaBba jeIMHCTBEHY, KOMIjYTEPCKY MOAPIIKY HOBOM HHTETPHCAHOM MPUCTYIY Y
MPOBEPH PAIMOHATHOT Kopuihierha Kako BPEMEHCKOT, TaKO W BPEAHOCHOT acliekTa Kopulihema MPOU3BOIHUX
KamnaluTeTa, aHallM3d CTPYKTYype OpraHH3allMOHUX 3acToja, OJHOCHO YTBphUBamy W aHAIM3M Kopuihema
MIPOU3BOJIHMX Karmanurera y GyHKIHju ckpahema Mpou3BOIHOT UKITyCA.

2. Onuc npo6JsemMa KoOju ce peliaBa TeXHUYKHM pelleleM

VY Kpewpamy pellema ayTopy Moja3e Ol UYUIEHHUIC Aa Y CaBpEMEHO] NPOHM3BOABU Y KOHKYPEHTCKOM
OKpY>KEHY TNIOOATHOT TPXKHIITA KJbYYHO NMHUTAKE j€ KaKO Ha TPXKHIITE MIacupaTH MPOU3BOJ BUCOKOT KBAJUTETA,
HHUCKE LieHe, oAroBapajyher acopTMMaHa y3 MOLITOBAaKkE 3aXTEBAaHMX POKOBA HCIOpPYKe. Y LWJbY MOOOJbIIAa
KOHKYPEHTHOCTH M KOMIIETEHIIMja OJ NpoH3BOhaua ce Tpakh Ja MEePMaHEHTHO Mpeny3uMajy IIHPOKY Jemne3y
OpraHU3alMOHMX U TEXHUYKO-TEXHOJIOIIKMX Mepa yHarpehuBama mnporeca Ipou3BOAKE H OCIOBabA.

Amnanu3za ofHOCa CTeNeHa HCKOPUIINEHOCTH KarmauuTeTa U IOCIOBHUX pe3ynTara ymnyhyje Ha Moryhe mpomene
Koje mpexay3sehe Tpeba ga U3BPIIM Y MOy palMOHATHUjEr KopHIIhema NoCTojehnX MpOoU3BOAHMX KallaluTeTa,
Kao U MOTYhHOCTH KyHOBHHE HOBE OIIpeMe, OTHOCHO 3aMeHy nocrojehe y ckiaay ca n3abpaHoM TEXHOJOTH]OM.

BaxaH 3agaTtak CBHX OpraHM3aTopa MPOU3BOAIE j€ MEPMaHEHTaH paj] Ha CTBapamy yCJIOBa M NpeAy3uMamy
aKTUBHOCTH Ha cKpahuBamy BpeMeHa Tpajama LHKIyca npousBoame. CkpahuBame Tpajama MPOU3BOJHOT
UKIIyca MOXKE ce MOCTHhU mpeay3uMameM pa3iUuuTHX OPraHU3allMOHUX M TEXHHYKUX Mepa: MPUMEHOM HOBE
TEXHOJIOTH]je paja (MHBECTHPAmhEM y HOBE TEXHOJIOIIKE MAIIMHE UT/.) U MIPOjeKTOBAmbEM U YBohemeM euKacHuje
opraHusanyje paja HTA.

Jeman on wm3y3eTHO 3HAYajHUX TMOKa3aTesba cTama INpeay3eha M HEroBe OPraHW30BaHOCTH j€ CTEleH
uckopumhema kamanurera. OpnpehuBambe BpPEMEHCKOr CTelleHa HCKopuinhema Kananurera (pPauyHCKOT H
CTBapHOT), 0a3MpaHOr Ha MPUMEHH MO3HATe METOJIe TPEHYTHUX 3alakama 33J0B0JbaBa MOTPeOe YKOIMKO CE He
TpaXXH HHIITa BUIIE BaH BpeMEHCKe AuMeH3uje. MelhyTuM, YKOIMKO ce el Ja YCTaHOBU M CTeleH
uckopumhema BpeAHOCTH ((PUHAHCHjCKE) aHTKOBAHUX OCHOBHHUX CPEJCTaBa, KOHKPETHO MPOU3BOAHMX MAIIHHA,
OHJIa OCHM BPEMEHCKOT TIOTPEOHO je YTBPJAUTH 1 BPEIHOCHO-BPEMEHCKHU CTEIeH UCKOpHIThemha KanaluTeTa.

VY ToM cMHCITy yKa3yje ce Ha HeKe BaKHE eJIEMEHTE KOjH Cy Y TCOPHjCKOM CMHCIY 3aHEMapeHH MpU Mepemy
CTeleHa ncKopuinhema KamauTeTa KIacCHYHOM METOIOM TPEHYTHHX 3alakarma, Kao UM IpH o0panu mojaraka u
TyMadewy pe3yiraTa.

3. Ctame penieHOCTH NP0GJIeMa y CBEeTy

Teopujcka 1 mpakTHYHA UCTPa)KMBamka IOKa3yjy IOPACT MHTEPECOBama Y CBETY 3a MPUMEHOM DPa3IHYUTHX
METOla M TEXHWKa Yy pellaBamy Mpobiema ckpahuBamwa Tpajama Npou3BOIHOI IukKiyca. [Ipobrmematuka
ontuMH3anyje Kopuuhema TPOU3BOJHUX KalalUTeTa je pa3MaTpaHa ca pa3jIfuUTHX acleKaTa y BEJIMKOM Opojy
panosa [4-9], [11-15], [16-22].

3a pasnuKy oOf JOocaJalllibuX KOHIENaTa TEXHUYKO pellelkhe NPEeACTaBba 3HauajHO MoOOoJbLIakE jep ce
MIPOjEeKTOBAaHUM pELICHEM YKJbYUyjy HOBH /A0 cala He pa3MaTpaHM acleKTH M TO: YTBphHBame BpeIHOCHO-
BPEMEHCKOI' CTeleHa Kopumhema KamauuTera, oapehuBame HE caMO PavuyHCKOT CTENEeHAa HCKOPUIINEHOCTH



Kananurtera, Beh onpehuBame cTBapHOr CTemeHa HWCKopHIIema KamanureTa W TPaHWIe TadyHOCTH;
UACHTH(UKAIU]Y CTPYKTYpE OpraHU3aIOHKX 3aCTOja.

[MomHEeTO TEeXHUYKO pelekhe je (OoKypucaHO Ha MMIUICMEHTAIlMjy HOBUX MPHCTyNa y Bohewy mpeayseha
moceOHO ca acreKTa CTBapame ycioBa 3a 0osbe Kopuiheme moctojehix 1 HOBHX KamanuTeTa y npeaysehy kao u
BHXO0BO MOM3akhe¢ Ha BUIIM HUBO MIPUMEHOM YCaBPIICHUX METOa Kao LITO je MOAN(BHKOBAHA METOa TPESHYTHUX
3anaxama.

4. CyliTHHA TeXHUYKOI peliemha

CymTrHa TEXHHYKOT pellemka je y HHTErPHCAaHOM MOZETy HOBOT MpPUCTyNa YTBphUBamy CTemneHa
uckopuihema MAIMHCKUX KalaluTeTa Y MPOU3BOABU (OPMHUpameM HOBE KaTeropHje: BPEIHOCHO—BPEMEHCKOT
acriekta kopumhema KamamuTeTa M y Ty CBpXy pas3BHjeHe codTBepcke monpuike. IIpojekToBaHo peleme
oMoryhaBa moOoJbiiame y mpoBepu kopuiihema HemocTajyher pecypca, GUHAHCHJCKOT KamUTana yJIOXKEHOT Y
TexHoJomKe MamunHe. Ha oBaj HaYMH ce moTeHIupa KOpUIIheme CKYyIUbUX TEXHOJIOIIKUX MAallMHA KOje UMajy
BHCOK HMBO aMOpTH3allHje, OMHOCHO epuKacHUje Kopuliheme KaluTaaIHO WHTEH3UBHUX pecypca, ITo oMoryhasa
noAcTulame moBehama PEeHTAOWIIHOCTH NPOU3BOAKE. TEXHHYKO pellele Iba Ha NoBehame edukacHOCTH
Kopuiihema HOBUAHHMX CpEACTaBa HWHBECTHPAHMX Yy TEXHOJNOIIKE MAallMHE M HAaMEHEeHO je, Ipe CBera,
MeTajonpepaljuBauKkoj HHIYCTPHjH.

[IpojexToBaH je HOBM MPUCTYH Yy MPOBEPU PALMOHAIHOT KOpHUIIhema Kako BPEMEHCKOT, TaKO M BPEIHOCHOT
acrekTa, IITO je y JocafalllbuM KoHIenTuMa Ouno 3anemapeno. OBaj npuctyn oMmoryhasa oapehuBame He camo
padyHCKOT cTeneHa uckopurheHocTr KanauuTera, Beh oxpehuBame cTBapHOT cTerneHa HeKopuinhema KanauuTeTa
W TPaHuIle TAYHOCTH, 3aXTeBaHe TaUHOCTH (+ 20, +3G), OXHOCHO oapehuBame rpemke ca Kojom ce paau. Ha oBaj
HauuH je omoryheHa mpoBepa penpe3eHTaTHBHOT Y30pKa, INTO cBe oMoryhaBa moan3ame HHBOA ancTpakiyje
UCTHLAkha BPeJHOCHOT (HOBYAHOT) acrekTa Kopuihema KanauuTeTa.

Texunuko pememe omoryhaBa aHaiaM3y CTPYKType OpraHM3allMOHUX 3acTOja M PasIMYUTHX ryOuTaka (y
BpEMEHY, Marepujally, eKCIUIoaTalliju M OCTalMX 3acToja) M Ha Taj HAaylMH CTBapa IpenycioBe Ja ce
npeay3uMameM aJeKBaTHUX OpPraHU3allMOHO-TEXHUYKHX Mepa CBeldy Ha HajMamy Mepy, a MOjeJUHH IMOTIIYHO
SIMMHHUIY, IITO TOBOJAU JI0 CMamHBama rnepuoja hadpukanyje, 0oTHOCHO ckpahuBame HUKIyca MPOU3BOALE, a
TuMe u noBehame koeduujeHTa 00pTa OOPTHUX CpeCTaBa.

5. JeTtasbaH onMc TEXHUYKOT pellieha u

Ha ocHOBYy TeopHjcKMX pa3maTpama M yBOhema HOBE KaTeropuje BpEIHOCHO-BPEMEHCKOT CTereHa
nckopumnihema KamauTera pa3BHjeHo je codTBepcko permeme y MS Access-y. Behn 6poj enemenara yrude Ha
NpUMEHY OBakBe IuiaTdopme IpH pa3Bojy alumKanuje, Kao ¥ MOryhHoOCT ¢opMupama CaMOCTATHUX aruIMKalyja
KOje ce MOy MMIUIEMEHTHpaTH nHIuBHayanHo. Ca apyre crpane omoryhasa ce 1ajba HaIOTpa/imba aluTuKanuje o
CTpaHe CaMHX KOPHCHHMKA, Ka0 W TPHMEHAa y MPEKHOM OKpPYXKEHhY a THME M HHUXOBAa HMIUIEMEHTalWja y
KOMIIaHWjaMa, Ka0 M MaJlUM U CpeImuM npeny3ehnma. Y OBOM pajay Cy NMpHKa3aHW KJbYYHU €IIEMEHTH pa3Boja
NPUKa3aHOT AIUTMKATHBHOT pellea, KOje ce OJHOCH Ha MPOjeKToBame 0a3e mojaraka M HajBaKHUUX cerMeHara
IporpaMcKor koaa. MoryhHOCT nHTerparuje ca ApyruM ajJaTiMa Of BEJIMKOT je 3Havaja 3a Kpajiber KOPHCHHUKA. Y
pa3MaTpaHOM TIPOrPaMCKOM peliely ce y 0a3y Imojmaraka ymuCyjy CBEe BpPEIHOCTH IpPOpadyyHa eJeMeHaTa
NOTEOHMX 32 aHalM3y BpEMEHa Tpajamba NPOW3BOJHOr HuKiyca. Ha cimmm 1 mpukaszaH je yBOAHM MEHH
arMKanMje Koju omoryhaBa m300p mpopadyHa CTBAapHOTI CTeleHa HCKOopHIhema MPOU3BOIAHUX KallaluTeTa,
IpopayyH BpPEIHOCHO-BPEMEHCKOI CTeleHa HMCKOopHIIhema KamalureTa, Kao M aHaIu3y CTPYKTYpe 3acToja y

MMpOU3BOAKBU.

PROIZYODNI KAPACITETI

{Proracun styarnog skepena iskoriscenja kapaciteta

Proracun vrednosno-vremenskog stepena
iskorizcenja kapaciteta

fnaliza skrukture 2astaja u proizvodnii

R

Cauxa 1. Ilouemnu menu anauxayuje



IIpopauyH cTBapHoOr creneHa uckopumhema KanauuTera

Kopucanuka ¢opma 3a yHOC MOYETHHX BPEOHOCTH NPH AaHAIN3W CTENeHa KopHIIhema MTPOU3BOTHHX
KamaluTeTa NMpuka3aHa je Ha ciauuu 2. [loueTHuW mojauu mpencTaBibajy peaHH Opoj JaHa Kajxa je M3BPIICHO
CHHMame, yKynaH Opoj omaxkama y jeJHOM JaHy M Opoj omakama KaJa Cy MalluHe paawie. MeTodoJOIMIKH
MIPUCTYH KOjU c€ Y OBOM HM3pauyHaBamby KOPHCTH 0a3upaH je Ha KOHLENTy AaToM y pedepenue [10].

Ha cimmm 3. je mpukasana Tabena ca CBHM NOTPEOHHMM e€JEMEHTHMa 3a IMPOpadyH CTBapHOI CTereHa
kopuinhema Kanauutera. [Ipuka3anu mpopadyH, a caMUM THM W KOMITjyTepcKa MOApIIKA, YHMHU jelaH OMIUTH H
320KpY’KEHH MOJIEN aHaJIM3€ CTBapHOI cTeneHa kopumhema kamanureTa. [IporpaMcku kox ce pedepenupa Ha
MoJba TpuKa3aHe Taberne ynMe ce oMoryhasa yBUJ y CBe KOpakKe MPH pa3Bojy KOMIjyTepCKe MOAPIIKE. YTUTH HaJ
0a3oMm nogaraka npukaszanu cy jesukoMm SQL (Structured Query Language), koju npeacTaBiba yHUBEP3aIHU j€3UK
3a Kopulhiewe penanroHux 0asza mojaTaxa.

= ) ﬂ E ProizvodniKapaciteti : Table !E x
Field Mame | Data Type | Description |«
Dan  Opaz/dan Opazanja Masine Fade  * % |Dan Nurnber Redni broj dana u kome se vrsi snimarnie |
__|Opazfdan Nurnber Broj ukupnib opazanja u danu o
3 | 1 | 330 | 144 __|Opaz/per Nurnber Eroj opazanja u danu kada masina radi
__|Opazfdan+ Number Kumulativni broj ukupnih opazanja u danu
| 2 | 230 | 133 __|Opazfper+ Murnber Kumulativni broj opazanja u danu kada masina radi
__|Pojedinacnissk Nurmber Racunski stepen iskoriscenja kapaciteta pojedincani po danima
| 3 | 330 | 124 _|kumulativrissk Nurnber Racunski stepen iskoriscenja kapaciteta kumulativni
_|Greska MNumber Izracunata vrednost greske pojedinacno po danima
| 1 | 30 | 164 __|kumulativnaGreska Number Izracunata vrednost greske kumulativno
__|ProizvodGreske Murnber Proizvod greske i racunskog stepena iskoriscenja kapaciteta
| 5 | 30 | 1 __|ProizvodGreskekumulativan | Number Proizvod kumulativne vrednoski greske i kumulativnog stepena iskoriscenja kapaciteta
__ | S5KDonjaGranica Murnber Donja granica stwarnog stepena iskariscenja
| 5 | 330 | 115 __|SSKeornjaGranica Tumber GOrnja granica styarnog stepena iskoriscenia
__ | 55KDonjaGranicakumulativan Number Donja granica kumulativnog stepena iskoriscenja
S5KGornjaGranicakumulatival Number Gornja granica kumulativnog stepena iskoriscenia
| 7 | 30 | 130 i3 ) 1a g g step: I} j
Field Properties
| 8] 30 04
Gengtal l Lookup ]
*
| L | 0 | 0 Field Size Decimal| Rl
Faormat
Precision 14
Seale 3
. Decimnal Places z The si d b F bers ba enter in th
Proracun Proracunate wiednost ‘ '@ =28 ANd TyRe O NUMBers o enter in e
Input Mask field. The mosk common settings are Double
Caption and Long Integer. IF joining this field to a
. L i . Default Yalue ] Autoiumber figld in a many-to-one
Styarni stepen izkorizcenja mazing validation Rule relationship, this Field must be Long Integer.
Validation Text
Kurnulativhi stepen iskoriscenia masina Required L]
o Indexed Mo
- Smark Tags
Record: 14 1 k| M |#¥E|of &

Cnuka 2. Ynoc nouemnux nooamaxa Cnuxa 3. Cmpykmypa mabene 3a npopayyH ceux epeoHoCmu

[IpopauyH kyMmyJaTHBHE BPEIHOCTH YKYIHOT Opoja omakama je MckazaH cienehuM mporpamMcKUM KOIOM H
ynucas y noJse (Opaz/per):

QueryOpaz/perl — Upit koji azurira prvu vrednost dana /Opaz/per] u tabeli

UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti.[Opaz/per] = ProizvodniKapaciteti![Opaz/dan] WHERE

((([ProizvodniKapaciteti] ![Dan])=1)),

QuerySelectQueryOpaz/per2 — Upit koji selektuje sumu vrednosti /Opaz/dan] zakljucno sa drugim danom

SELECT Sum(ProizvodniKapaciteti.[Opaz/dan]) AS [SumOfOpaz/dan] FROM ProizvodniKapaciteti HAVING

((ProizvodniKapaciteti!Dan<=2));

[TopauyH KyMyJIaTHBHOT 6poja olakama Kaja MalldHa pajy BPLIK ce caenehum nporpaMcKum KOIoOM u
ymucyje ce y kosony (Opaz/pert):

QueryOpaz/per+1 - Upit koji azurira prvu vrednost dana /Opaz/per+] u tabeli

UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti.[Opaz/per+] = ProizvodniKapaciteti![Opaz/dan+]

WHERE ((([ProizvodniKapaciteti]![Dan])=1));

QuerySelectQueryOpaz/per+2 - Upit koji selektuje sumu vrednosti [Opaz/dan+] zakljucno sa drugim danom

SELECT Sum(ProizvodniKapaciteti.[Opaz/dan+]) AS [SumOfOpaz/dan+]

FROM ProizvodniKapaciteti

HAVING ((([ProizvodniKapaciteti]![Dan])<=2));

[NopauyH padyHCKOT CTeleHa HCKOpHUIINeHka KalaluTeTa je u3paxeH ciaeaehnM mporpaMcKuM KOJIOM U
ynucas y noJbe (PojedinacniSSK):

QueryPojedinacniSSK

UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti. PojedinacniSSK =

ProizvodniKapaciteti! [Opaz/dan+]/ProizvodniKapaciteti! [Opaz/dan] *100;

KyMmynaTiBHa BpeTHOCT pauyHCKOT CTeleHa HCKopuIlieha KanaluTeTa je aHaJIOrHO H3paxeHa cieaehnm

MPOrpaMCcKUM KOZOM M ynucana y nojbe (KumulativniSSK):
QueryKumulativniSSK
UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti. KumulativniSSK =
ProizvodniKapaciteti! [Opaz/per+]/ProizvodniKapaciteti! [ Opaz/per] *100;



[IpopauyH rpemke je mporpaMCcKUM ITyTeM H3BPIICH Ha cieaehy HauuH:

QueryGreska

UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti.Greska = Sqr(4*(1-ProizvodniKapaciteti!
PojedinacniSSK/100)/(ProizvodniKapaciteti! [Opaz/dan] *ProizvodniKapaciteti! PojedinacniSSK/100)),

KymynaTtuBHa BpeTHOCT IpELLKE:

QueryKumulativnaGreska

UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti. KumulativnaGreska = Sqr(4*(1-ProizvodniKapaciteti!
KumulativniSSK/100)/(ProizvodniKapaciteti! [Opaz/per] *ProizvodniKapaciteti! KumulativniSSK/100)),

CrBapHu cTerneH uckopuinhemna KananuteTa (1)) y3uMa y 003Up TPELIKy W BPIIH KOPEKIH]y padyHCKOT
cTemeHa u M3padyHaBa ce kopumhemeM cresehe dopmyme: 7ie =7 1£&,) =1, 7, -¢,

[IpopauyH ropme M AOHWE TpaHUIE CTBAPHOT W KyMYJATHBHOI CTelleHa HCKopuiihema je MpelncTaBIbeH

CJ'IeI[ChI/IM nporpaMCcKuM KOJO0OM.
QueryGranica
UPDATE ProizvodniKapaciteti SET ProizvodniKapaciteti.SSKDonjaGranica = ProizvodniKapaciteti! PojedinacniSSK-
ProizvodniKapaciteti! ProizvodGreske, ProizvodniKapaciteti.SSKGornjaGranica =
ProizvodniKapaciteti! PojedinacniSSK+ ProizvodniKapaciteti! ProizvodGreske,
ProizvodniKapaciteti.SSKDonjaGranicaKumulativan = ProizvodniKapaciteti! KumulativniSSK-
ProizvodniKapaciteti! ProizvodGreskeKumulativan, ProizvodniKapaciteti.SSK GornjaGranicaKumulativan =
ProizvodniKapaciteti! KumulativniSSK+ProizvodniKapaciteti! ProizvodGreskeKumulativan,

OBuM cy 100HjeHe CBE OTPeOHE MpopadyHaTe BPEAHOCTH Ha CIIMIHN 4 je MprKa3aH IHUX0B Ta0eIapHu IpHUKa3

JI0OMjeH MyTeM NPUKa3aHOT KOMIIjYTEPCKOT peleha.

E ProizvodniKapaciteti IH X

Dan | Opaz/dan| Opaziper| Opazfdan Opaziper| PojedinacniSSK | KurulativiS5H Greska | KumulatimaGresky ProizvodGreske | ProizvodGreskek| S5KDonjaGranica | SSKGomjaGranica | S5KDonjal 35K Gomjal
DI T 13636 {363 01 0125 5.454 5454 38.182 909 3182 4908
I <. N = 40303 1969 0133 0.091 5.3 3819 34.943 45663 3818 45709
| 3 3 m M 4 ITETS 40505 0141 0.077 529 3118 227 283 73 8388
| 4 3 130 B 46 4969 2803 0N 0.063 5.466 26% 473 162 40007 45499
< . =< N = 212 42666 019 0.057 5433 243 36.688 R A 1  Y
|| B 30 1880 mE 819 34,843 N33 015 0.053 527 2192 2621 nos B/ 4358
A .1 . 19393 f1.082 01% 0.049 537 2013 .03 475 PO 4309
= < 1 1 31515 9886 0762 0.047 5.105 1874 2641 EE2 O B/OZ 41T
¥ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Rerd: W ([T 1 b [M[p#|of

Cnuxa 4. Tabenapnu npuxas ceux nooamaxa

Ha cnumum 5. je mpencrasibeH AMjarpaMcKy NMpHKa3 KpeTama MOojeANHAYHOT, OAHOCHO KyMYJIaTHBHOT CTBApPHOT

CTCIICHA chopnmheH:a KaramureTa.

¥ Report Stvarni Stepen Iskoriscenja Kapaciteta : Report !E x ¥ Report Kumulativni Stepen Iskoriscenja Kapaciteta : ... !E x|

Kretanje pojedinacnog stvarnog stepena
iskoriséenja kapaciteta

ProizvodniKapaciteti

| —+— SumOfSSKDonjaGranica —m— SumOfSSKGornjaGranica |

Kretanje kumulativno g stvarnog stepena
iskori$cenja kapaciteta

ProizvodniKapaciteti

60
wi—F—y—v % ~ Y

20

—+— SumOf$SKDonjaGranicaKumulativan

—m— SumOfSSKGornjaGranicaKumulativan

Page: l—l ﬂ

Cauxa 5. I'paghuuxu npuxasz kpemara nojeOUHaA¥Ho2 U KyMyJ1amugHo2 CmeapHoe cmenena uckopuuihierba kanayumema

iR

| N N T |

Page: |

l'[popaqu BPE€AHOCHO-BPEMECHCKOTI CTECIIEHA ncxopnmheﬂ,a KanmanureTa

OnpehuBame BpPEeMEHCKOT CTENeHa HCKOpHIlliela KamanuTera (padyHCKOr M CTBapHOT), OasupaHOr Ha
NPUMEHHM TO3HATEe METOJe TPEHYTHUX 3amaxama [15] 3amoBosbaBa morpebe YKOIHMKO ce HE TPaKW HUIITA BHIIE
BaH BpEMEHCKe auMeHsuje. MelhyTuM, yKONIMKO ce JKelIM Ja yCTaHOBHM M CTENeH HCKopuiihema BpelHOCTH
(punaHCHjCKE) aHTA)KOBAHWX OCHOBHHUX CPEJNICTaBa, KOHKPETHO MPOU3BOJHHUX MAIllMHA, OH/a OCHM BPEMEHCKOT

NoTpeOHO je yTBPAUTH U BPEAHOCHO-BPEMEHCKH CTEIIEH NCKOpHUIINeka KanaureTa.




BpenHnocHO-BpeMEHCKH CTEIeH UCKOpHITNemha KanauMTeTa( W) MOYXeE Ce pauyHaTH KopulrhemeM penaiyje:

J J
nvvzzai.ni Zai
i=1 i=1

IJie je: 7), - BpEMEHCKH CTeneH ucKopuihema Kanalnurera i — Te MallnHe
a; - BPEJIHOCHU MOKa3aTeJb (M3HOC aMOPTH3alM]€ | — T€ MALIMHE)
Ha cimmmm 6 npukasana je gopma 3a yHOC TIOUETHHX BPEAHOCTH KOj€ C€ YHOCE 3a CBaKy MaIlMHY IOceOHO,

ocM Opoja omakaja Kaja MalldHA paad YHOCH C€ M BPEIHOCT aMOpTH3alldje 3a CBaKy MamuHy. Pe3ymrat
MIpopadyHa BPEIHOCHO-BPEMEHCKO CTETIeHa UCKOPHIITha IPUKa3aH je Ha CITHIH 7.

& somcitir ECI & P redvsm - wemensio pozateis_BEIE
m' Masina Fadi  Ukupno Radiz -]
M T[ ioe8] 1800 B | i| oss|  1e00f 59.33
i ] T | a0 | T | 2] 1290 | T80 | E7.22
| 3] 524 | T80 | e | Bl se4 [ Ta00| 5133
| ol %4 | T80 | 12 | 4] a5 | 1800 | 17.44
| 5 5ot | om0 | . | 5 554 | Ta00 | 4386
] aj 7] o T | o] of oj 0
Wiednosno-vremenzki stepen iskoriscenja kapaciteta iznosi:
WWE
» 54 B27 _

Rezultati viemenskog i viedhosha i vremenskog stepena

- koriscenia kapacitata j
Record: 14 1 k[ M|k¥|of 5
Cnuka 6. Dopma 3a yHOC nOYEMHUX 8PEOHOCMU Cnuka7. Pe3ynmam 8peoHOCHO — 8peMeHCKo2 cmenend

[IpopauyH BpeIHOCHO-BPEMEHCKOT CTelleHa UCKOpHUIIThemha je PeACTaBIbeH ciieilehuM TPOrpaMCcKUM KOJIOM.
QueryVSI*VP — Proizvod vremenskog stepena iskoriSéenja kapaciteta i vrednosnog pokazatelja (iznosa amortizacije)
UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List].[VSI*VP] = [Snimacki List]![Radi%]*[Snimacki List]! Amortizacija;
QuerySumVSI*VP — Sumiraje vrednosti za proracun

SELECT Sum([Snimacki List]. Amortizacija) AS SumOfAmortizacija, Sum([Snimacki List].[VSI*VP]) AS [SumOfVSI*VP]
FROM [Snimacki List];

QueryVVS — Proracun vrednosno vremenskog pokazatelja

UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List].VVS = [Forms]![Snimacki List2]![QuerySumVSI*VP subform].
[Form]![SumOfVSI*VP]/[Forms]![Snimacki List2]![QuerySumV SI*VPsubform].[Form]![SumOfAmortizacija];

[Iporpamcko pememe oMoryhaBa ynopeqHu NpUKa3 M aHAJIU3Y pe3yJiTara [popadyHa BPeJHOCHO-BPEMEHCKOT
1 BPEMEHCKOT CTeNeHa HcKopuihema kanauuTera (Ciamka 8).

] _[5[x]
»| Rezultati vremenskog i vrednosno — vremenskog
stepena koriscenja kapaciteta

Styarni vremenski stepen iskoriséenja kapaciteta iznosi:

| | Vs

(] 54.996|

Wrednosno-vremenski stepen iskoriséenja kapaciteta iznosi;
i R

[ 54627

Analiza vremenskog i vrednosno - vremenskog pokazatelja .

1 Poredjenjem stvarnog i wrednosno wremenskog stepena iskoriséenosti kapaciteta moze se konstatovati da je slabije koriscenje
\.\‘) skupliih masina u odnosu na jeftinije | ima nepovaline efekte na ekonomske rezultate u preduzecu.

Cnuka 8 Ananuza BPEMEHCKOC U SpeaHOCHO — BPEMEHCKOe nokasamesbd

Kako je m3pauyHaTH BpeIHOCHO-BPEMEHCKH CTETeH McKopulihemha KanaluTeTa y MPUKa3aHoM NPUMEPY Mambu
Ol BPEMEHCKOI cTeleHa HcKopuinhema KamalureTa Ipyle MalliHa MOXKE ce KOHCTaToBaTH ja je ciabuje
Kopuliheme CKYyIUbUX MallHHA y OJAHOCY Ha jeTWHHje MMa HETMOBOJbHE eEeKTe Ha EKOHOMCKE pe3yiTare y
npenysehy. OBu monmaum ykasyjy Aa mocrtoje onpeheHe pesepse 3a kopumiheme CKyIUber Jella TEXHOJOIIKE
orpemMe, OJJHOCHO TOBOpH 0 MOTyhHOCTHMA Jia ce Mpeny3nMameM aJeKBaTHUX OPraHU3aIllMOHO-TEXHUYKHX Mepa
no0oJbIIa BpeTHOCHA KOMIIOHEHTa UCKOpHIIliemha KarnanuTtera. HapaBHo, oBae Tpeba YKIbYUYUTH U TEXHOJIOIIKE
3axXTEBE M OTpaHUuCHha MIPU M3Paan oJpel)eHrx mponu3Boa.



AHaJIu3a CTPYKTYpe 3aCcT0ja y IPOU3BOAKHI

Jpyru cerMeHT KOMIIjyTepcKke MOApPUIKE Ce OJHOCHM Ha aHaluu3y INOjeIMHUX 3acToja y MPOU3BOIAMBH. Y
MpUKa3aHOM pa3Marpamy oJabpaHu Cy HEKH pas3iio3d 3acToja U yHanpen aedunucanu. Ha cauum 9 npukaszana je
¢dopma 3a yHOC MOYETHUX BPETHOCTH KOjeé ce YHOCe 3a CBaky MamuHy noceOHo. Ocum Opoja omaxkaja kaaa
MallliHa pagd YU MOjeIMHUX HaBEJCHUX 3aCTOja, alulMKaluja oMoryhaBa yHOC mojpaTaka 3a MpoOpadyH TOAMIIEBET
(doHIa pagHHUX caTH CBaKe O MAIllMHA, Ka0 M PENIaTUBHY IPEIIKY A KOjOM CE MOKE pauyHaTH.

EE Snimacki List !E H

Analiza zastoja u proizvodniji

Y
Masina [ MedeliaG odisnie 52
Fadi 1068 CasovalMedelji 42
Sluzbenifazgovar 23 Fielativnalirska 0.05
Kevar 214

CekaM akd aterijal 169 Praracun

B eREamEE] 70 Snirnacki List Polazne vrednost
LichePotrebe I—FS
Nedisciplina |—4E

Nedefinizano 63 Snimacki List Proracunate viednosti

Amortizaciia; a4

Snirmacki List Procentuslne vrednosti

Fivot Table Fivot Tablel

Pivot Chart

Record: _I4 T b | Mrk|of s ]
Cnuka 9. @opma 3a yHoc nouemuux gpeoHocmu

VYkynan Opoj onaxaja ykjpydyjyhu pajg MalllvHe ¥ OpraHu3alMoHe 3aCToje, MPEICTaB/ba 30Up CHUMJbEHUX
BPEIHOCTH 32 IM0jCIUHE MAIITHHE:
UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List]. Ukupno = [Snimacki List]!Radi+[SnimackiList]!SluzbeniRazgovor+ [Snimacki
List]!Kvar+[Snimacki List]!CekaNaMaterijal+[Snimacki List]!CekaNaDkumentaciju+[Snimacki List]
!LicnePotrebe+[Snimacki List]!Nedisciplina+ [Snimacki List]!Nedefinisano,

HpOHCHTyaJ'IHO HU3pa)X€HE BPCOAHOCTHU pada MalllhnHa W OpraHU3allHMOHHX 3aCTOja (CJ'II/IKa 10) Cy IIpUKa3aHEC
cienxehuM mporpaMCcKuM KOIOM:

UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List].[Radi%] = [Snimacki List]!Radi/[Snimacki List]!Ukupno*100, [Snimacki
List].[SluzbeniRazgovor%] = [Snimacki List]!SluzbeniRazgovor/[Snimacki List]!Ukupno*100, [Snimacki List].[Kvar%] = [Snimacki
List]!Kvar/[Snimacki List] ! Ukupno*100, [Snimacki List].[CekaNaMaterijal%] = [Snimacki List]!CekaNaMaterijal/[Snimacki
List] ! Ukupno*100, [Snimacki List].[CekaNaDkumentaciju%] = [Snimacki List]!CekaNaDkumentaciju/{Snimacki List]!Ukupno*100,
[Snimacki List].[LicnePotrebe%] = [Snimacki List]!LicnePotrebe/[Snimacki List] ! Ukupno*100, [Snimacki List].[Nedisciplina%] =
[Snimacki List]!Nedisciplina/[Snimacki List]! Ukupno*100, [Snimacki List].[Nedefinisano%] = [Snimacki List]!Nedefinisano/[Snimacki
List]!Ukupno*100, [Snimacki List].[Ukupno%] = 100*({Snimacki List]!Radi+[Snimacki List] !SluzbeniRazgovor+[Snimacki
List]!Kvar+[Snimacki List]!|CekaNaMaterijal+[Snimacki List]!|CekaNaDkumentaciju+[Snimacki List]!LicnePotrebe+[Snimacki
List]INedisciplina+[Snimacki List] !Nedefinisano)/[Snimacki List]!Ukupno;,

¥ Snimacki List

Snimacki List - Procentualne vrednosti

Ma- Radi% Slugbewi Evar% CelaNa Cela Na Licne Nedisci- Nedefini- Ulaepuo % J

sina Razgovor Materfal Dolauen Poirebe % plina%  seno %
% % sacij %
1 5933 4.94 11.66 938 388 4.38 266 35 100
2 7.2 45 244 468 G.66 T2 2358 216 100
3 1.3 4.72 1261 1022 12.44 435 2353 183 100
4 47 .44 685 14.72 g2z .83 4.22 5.27 444 100

5 49 66 3.83 1016 1083 9.33 4 66 7.7 422 oo
Page: 1 ﬂ | L4

Cnuka 10. Ilpoyenmyanne pednocmu CHUMAa4Ko2 IUCma

Y umby onpehuBama OpraHM3allMOHMX 3aCTOja KOjU HacTajy 300r yekama Ha MaTepujal M deKama Ha
JOKYMEHTAIIM]y 3a CBaKy MaIllMHYy MOCEOHO ¥ 3a CBE MalllMHE W3BpIeHA Cy MoTpeOHa u3pauyHaBamba cieachum
HU30M KOpakKa.

IIporpaMcku Koj TOAWINEr (OHAA PAJHHX CATH 3a YCIOBE paja y jeaHOj CMEHM HHTEPIIPETHpaH je Ha
cnenehu HaUMH;:

UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List].GodisnjiFondRadnihSati = [Snimacki List] !NedeljaGodisnje*[Snimacki
List]!CasovaUNedelji;

[IpopauyH ykymHOT oHIA paJHUX CaTH CBHX MaIlIiHA ce T00Hja MHOXEHEM ca OpojeM aHAIIM3UpaHUX MalliHa:
UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List]. UkupanFondRadnihSati = Forms![Snimacki List2]![QueryBrojMasina
subform].Form!CountOfMasina*[Snimacki List]!GodisnjiFondRadnihSati;



[IporpamMcku ko npopadyHa rouiimer GpoHIa MPOAYKTUBHHEX CAaTH 33 CBE MAIlIMHE je cienehu:
UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List]. GodisnjiFondProduktivnihSati = [Snimacki List]![Radi%] *[Snimacki
List]!GodisnjiFondRadnihSati/100;

Topumy GoHA HEIPOAYKTHUBHUX CATH 3a MOjeIUHE TPyIe MallldHa je TOOMjeH Ha OCHOBY TOJMIIEr (poHma
palHUX caTH U TOAWIIKET (OHA MPOIYKTUBHUX CATH MOjeTUHUX MamrHa (ciuka 11).

UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List]. GodisnjiFondNeproduktivnihSati = [Snimacki List]!GodisnjiFondRadnihSati-

[Snimacki List]!GodisnjiFondProduktivnihSati;

VYxynan GoHI NPOIYKTUBHUX CaTH CBHX MallIMHA MPEJCTaB/ba CyMy TOIUINILHET (OHAA MPOIYKTUBHUX CAaTH
MOjEeIMHUX MAaIlluHA:

SELECT Sum([Snimacki List]. GodisnjiFondProduktivnihSati) AS SumOfGodisnjiFondProduktivnihSati FROM [Snimacki List];

VYkynaH QoHA HEMPOAYKTUBHHX CAaTH CBUX MallWMHA J00Wja ce Ha OCHOBY YKYHHOT ()OHAA PagHUX CaTH U
YKYITHOT TOTUIIBET OHIa MPOYKTHBHHUX caTh. MareMaTidka (opMyIianija U MporpaMCcKy JUCTHHT je TIpUKa3aH
Ha ciegehu HaYuH, 0K Cy CBa pellickha MPopavYyHaTHX BPEIHOCTH CHUMAYKOT JIUCTA MPHKa3aHa Ha ciuiy 11,

UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List]. GodisnjiFondNeproduktivnihSatiUkupan = [Snimacki

List]!UkupanFondRadnihSati-[Snimacki List]! GodisnjiFondProduktivnihSatiUkupan;

OpraHI/ISaHI/IOHI/I SaCTOjI/I CC MOr'y aHaJiu3upaTu, y 3aBUCHOCTHU O 1'[0Tp66a, Ha pa3IM4uTC HA4YHUHC. JeuaH on
MprMepa aHaju3e MOTY OMTH OPTaHW3AlMOHH 3aCTOjH YCIIe]] YeKamkha Ha MaTepHjall i TOKyMeHTalujy. Y cienehem
KOpaKy, a y IiJbY IIPOBEpe Jia JI je 3a CBaKy MallllHy MOCTUTHYT 3a70BoJbaBajyhu Opoj onaxkama (3a pelnaTuBHY
rpeniky €,=5%) U3BpIlEHa Cy NOTpeOHa H3padyHaBamba.

[Iporpamcka wHTEpIpeTaIyja mpopayyHa MoTpeOHOT Opoja onakama je MpuKa3aHa cienehnM JTUCTHHTOM 3a
CB€ MAallluHE HOjeZ[I/IHa"IHO:

UPDATE [Snimacki List] SET [Snimacki List].PotrebanBrojOpazanja = 4*(1-[Snimacki List]![Radi%]/100)/ ([Snimacki

List]IRelativnaGreska*[Snimacki List]!RelativnaGreska*[Snimacki List]![Radi%]/100);

Ha ocHoBy m3pauyHaTHX BpeIHOCTH Opoja omaxkama 1o MammHama (ciuka 11) Moxke ce 3aKJby4uTH 12 je 3a
CBE CHUMaHe MallliHe MMOCTUTHYT 3a710BoJhaBajyhu Opoj omaxama.

Snimacki List

-
Snimacki List - Proracunate vrednosti
Vrednosno-vremenshi stepen iskaristenja kapaciteta (%): 54621
Ma-  Godisnji  Ulaupan disuji disuji disuji Fond  Godisuji Fond  Potreban
sina Fond Fond Fond Foud Produ ldivuih NeproduRtivail Broj
Raduil Raduik  Produldiviil Neprodu- Sadi Ulupan Sati Ukupan Opazanja
Sei Sati Saiti Ftivaik Saii
1 2184 10920 129576 G55.24 B003.53 4914.47 1097
2 2184 10920 1465.08 71582 B005.53 4914 .47 780
3 2184 10920 1121.04 1062 96 B005.53 4914 .47 1517
4 2184 10920 1035.08 114752 B005.53 4914 .47 1773
5 2184 10920 105457 109943 B005.53 4914 .47 1622 -
Page: 1 ﬂ ‘ »

Cnuxa 11. I[lpopauyname epednocmu CHUMA4KO2 TUCMA

[IporpaMcko peuieme MpHKa3aHO y OBOM paay omoryhaBa coQuCTHLMpaHU MPHUCTYI aHAIW3U I10jeIUHHX
3actoja kopumthemeM Pivot Table. Pivot Table omoryhaBa kpenpame pa3THuUTHX U3BELITaja, JOOHjabe CyMapHHUX
BPETHOCTH M aHAIU3y Pa3IMYUTHX 3acToja MHTepakTHBHUM myTeM. Cieneha 3mawajua moryhHoOCT mpezacraBiba
WHTEpaKkTUBHO (opmupame Pivot Chart n3Bemraja, ynMe ce 100Hja MHUPOK OINCET MEPCOHATH30BAHHUX JHjarpama
0] CTpaHe caMOr' KOpUCHUKA (ciuka 12).

= -af=

Masina [~ ]

Drag items to the Chart

Srimacki List

= [§2] Totals
Sum of Masina
Sum of Radi
Sum of SluzbeniRaz(
Sum of Kvar
Sum of CekaNaMate
Sum of CekaNaDkun
Sum of LicnePotrebe
Sum of Nediscipling
Sum of Nedefinisano

# [5] masina

+-[2 radi

+ SluzbeniRazgovor

Categories w Kvar

. + T2 Fal aNamMatasial 2
Ayis Title Ll »
Add to Series Area -

of SluzbeniRazgovor Sum of Kvar| Sum of C ijal| Sum of CekaNaDkumenta...

w4
WIS

e

1000

Cnuka 12. @opmuparve Pivot Chart dujacpama



3navajna MmoryhHocT kopuithema MS Access anara npeicTaBiba U HHTErpaiyja ca IpyruM Microsoft anatuma.
Tume ce m03BOJbaBaA Jajba aHaNW3a Mojaraka u (HOpMHUpPaEme MEPCOHATN30BAHMX HM3BEIITAaja OJ] CTpAaHEe CaMHUX
kopucHuka. Ha ciuiu 13 je nmpukasaHo moBe3uBame ca popmarom Oase momaraka MS Access oJ1 cTpaHe APYTUX
anara, kao mro je MS Excel, oqHocHO MoryhHocT n30opa mojataka npy IpBOM KOpakKy IMOBE3HBamba ca 0a3oM.

Query Wizard - Choose Columns u
Wihat columnz of data do pou want to include in your queny?
Auvailable tables and columns: Columns in your query:
=) Snimacki List d Masina - J
Red 7
MedeljaGodishis iy SLE';FE"'HGZDWU[
CagovallNedsli < | CekaNat atesiial
Fiadiz CekaM aDkumentaciju
Slizheni asanuwnr® hd LicnePotrebe
4 3 Hedisciplina j
Previevs of data in selected columr:
@ Preview Mow | Options. ‘ | Mext 3 | Cancel |

Cnuxa 13. H360p nooamaka npu nosesusarsy ca 6azom

MoryhHocT uHTErpanyje ca JpyruM ajaTiMa O BEJHKOT je 3Hadaja 3a Kpajmber KOPHCHHKA. Y pa3MaTpaHOM
IPOrpaMCKOM peliey ce y 0a3y HojaTaka ynucyjy cBe BPeJHOCTH NpOpadyHa eJeMeHaTa MOTeOHNX 3a aHaHU3y
3acToja y mpousBoamH. [loBe3uBameM ca 6azom MS Access ce omoryhaBa opMupame 1ajbix H3BEIITaja y anaTy
MS Excel. Jenan mpumep kopumihema (opmupane 0aze M jgajba aHaiW3a OJf CTPaHE KpPajlbHX KOPHCHHKA W
MoryhHocT hopMupama gajbe rpaduuKke HHTEPIIPETaIdje je MpruKa3aH Ha ciaunn 14.

_-‘/- o 1) = Bookl [Compatibiity Mode] - Microsoft Bxcel | B )
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C D E F G H |
1 SqubeniRazg('_lKvar - | CekaNaMat. - | C um, - |Li - ing -~ -
2 ag 214 169 70 79 48 63
3 a1 44 160 156 67 43 39
4 a5 227 184 224 a1 42 a3
5 123 265 148 159 76 95 80
6 69 183 195 168 84 131 76
T 447 933 856 T 387 359 291
8
g Prekidirada
10 1400
i = . =
12 § =
-] \
13 § 1000 A
14 = )1& Y
1 £ W 3
16 &0 -
17 \
18 40
E 200 \ -
20 &Z‘"”“ — —% N
s e
21 0 - k 3
22 Rsdi  SurbenRszgowr  Kuar CekaMaMat CekshaDotm LicnsPotrsbs Nediscipina  Nedefinisano
23 Opazanja
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Cnuka 14. Moeyhnocm epaguuxe unmepnpemayuje pesyimama

Heomxonno je ucrahu na nasme yHanpeheme pa3mMaTpaHOr pellemha MoApa3yMeBa H HalOTPakby eJIeMEHTHMA
Wurepuer/Untpaner Texnosoruje. Hamorpaama enementuma HHTepHET TexHosoruje omoryhaBa NMpUpOaaH H
HAjjeTHOCTaBHUjU HAaYMH I[OBE3MBaKka Ca CaBPEMEHHM WHTETPATHUM HH(opManuoHuM cucteMoM. OcuM ToTa,
oMoryhaBa ce mpucTyn nojanuma 0e3 o03Mpa Ha JOKalHjy W ICHTpaIM30BaHa aJMHHUCTpANdja HeTOKYMHOT
cucrema. Ha cmunm 15 npukaszaHa je ¢gopma 3a IpUCTYyN MoJanyMa W3 TPUKA3aHOT AIUTUKATHBHOT pelleHkha

puMeHOM MHTepHET TeXHOJIOTHje.
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6. MoryhHocTH npuMeHe TEXHUYKOT peliemha

PasBojem HOBe MeTOOIOTH]j€E 32 UACHTU(PHKALIN]Y BPEIHOCHO-BPEMEHCKOT CTETEHAa HCKOpHUIhekha KanauTeTa
cTBapajy ce MOryhHOCTH Jja ce aJleKBaTHUM H300pOM TEXHOJOIIKE KOHIENIuje oMOoryhu panuoHalaH HpUCTYII
npu U300py HAUYMHA eKCIUTOATaIHje MAIIMHA, TTOCEOHO OHUX CKYTJBUX KOjJH MPEACTaBIba]y KAUTATHO HHTEH3UBHU
JIe0 TEXHOJIOIIKE OmpeMe y MNpom3BoAmH. Ha oBaj HaumH, TOOOJBIIABaEmEM Ipolieca W OpPraHU3AIMOHHX
nephopMaHcH, cTBapajy ce MOTyhHOCTH 3a CHH)KaBame TPOIIKOBA CBEICHHUX HA jeTUHHILYy MPOU3BOJA, OJHOCHO
CMamema IIeHe KOUITama MPOU3BO/a.

OcuM KOMTjyTepcKe MOJIpIIKe yTBphUBamy BpPEeTHOCHO—BPEMEHCKOT acrleKkTa Kopuinhema KananuTera, KOoju
npecTaB/ba HOBU UHTErPHCAHU TPUCTYI OBOj MPOOJIEMATUIH, MPEUIOKEHO coPTBEpCKO pelieme oMmoryhasa u
onpehuBame HE caMO padyHCKOr CTerneHa Hckopumrhema Kamanurera, Beh onpehuBame cTBapHOT CTemeHa
nckopumihema KamanuTeTa W TPaHMIE TAaYHOCTH, KaO M YIOPEIHU IMpHKa3 M aHAIM3y pe3yirara mpopadyHa
BPEIHOCHO-BPEMEHCKOT ¥ BPEMEHCKOT CTeleHa HCKOopHIIemha KarauTeTa.

Peanm3oBaHo TEXHHWYKO pemiewe oMoryhaBa aHan3y CTPYKTYpE OpPraHU3aIllMOHHX 3acTOja U Pa3TUUIUTHX
ryOuTaka y TpOW3BOIHM, YAME CE CTBapajy MPeIycioBH Aa ce Mpely3uMameM aJeKBaTHUX OpraHW3alloHO-
TEXHUYKHX Mepa 3aCTOjU CBeAy Ha HajMamky Mepy, a IMOjeJUHH TMOTIYyHO enuMHUHUIIY. CBe OBO HMMILIAIUPA
cMamUBame neproaa ¢pabpukainuje, 0OJHOCHO OBOAW 10 cKpahema BpeMEHa Tpajaka LUKIyca MPOHM3BOAKE, a
TUME ¥ noBehama KoeduirjeHTa o0pTa OOpPTHUX CpeCTaBa.

Pesynratu oBUX HCTpakuBama U MOT'YHHOCTH PUMEHE MTPOjEKTOBAHOT pelIeha MPE3CHTHPAHU Cy CTPYYHO] U
Hay4HO] jaBHOCTH y panoBuMa [ 1-3] myOmukoBanum y mehyHapoaaom yacormucuma ca CLIU nucre .

KapakrepucTtrike mpojeKTOBaHOT peniekha omoryhaBajy IIHPOKY INpUMEHY Yy 0OJacTH OpraHu30Bama,
TUTaHUpaba U yIpaBJbamkba MPOIecOM CepHjcKe MPOU3BOAKE Y MeTanonpepaljuBaukoj HHIYCTPH]jH.

Pemewe je mnpuxpaheHo 3a kxopumihieme y MerajgonpeaphuBadko] HHIYCTPUjU XOJJIUHT KOpIiopaluja
“Kpyumk” a.n.
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Omnykom HacrasHo nayunor Beha ®@akynarera TexHuukux Hayka y Yauky 6poj 1-34/8 on
16.01.2013. roavHe HMMEHOBAaHH CMO 3a PELEH3CHTE TEXHWYKOr pewema ,,CodTBepcko pelnewme 3a
yrphuBame edukacHocTn kopuihemwa kanauurera y QyHKUMjU ckpaherma MpoU3BOHOT HUKIyca™ ayTopa:
npod. ap Mupocnasa Panojuunha, np Jacmune Becuh Bacosuh, sanp.npod. u ap 3opan Hemuha, nouenra
ca Qakynrera TeXxHuukuX Hayka y Yauky. Ha ocHoBy mnpersiena nokymeHTauuje MOJHETOr TEXHHUKOT
pelea noHocHumMo cienehu

HU3BENITAJ

Texnuuko peuweme noa Hasusom ,,Codrepcko pewemse 3a yrephusame edukactocty kopuiherma
Kanauurera y GyHkuuju ckpahema npou3BOAHOr LHKIyca™, YMju Cy ayropu Ap Mupocnae Pamojuunh,
pea.npod., ap Jacmuna Becuh Bacosuh, Banp.npod. u ap 3opan Hewwmh, rouenta ca @akyarera TeXHHUKMX
Hayka y Yauky npukasano je Ha 10 crpanuuna dopmara A4, caapsxu 15 cauka. CacraBbeHo je on 6
nornaesea U cnucka kopuihene nureparype. Hacnosu nornaessa cy:

1. OGnacT TeXHHMKE Ha KOjy € TeXHHYKO PelIere OIHOCH

2. Onuc npobiema Koju ce pelaBa TeXHHYKHM PelleHheM

3. Crame pelieHOCTH nipobJieMa y CBETy

4. CymTyHa TeXHHUUYKOT peliera

5. Jlera/baH ONHC TEXHUYKOT PElleha U

6. MoryhHOCTH npuMeHe TEXHUYKOT PELekba

llonHeTo TexHMYKO pewiewe je pahleHo y OKBMpY mnpojekra ,,PasBoj CTOXaCTHYKMX Mojesa
yTBphHBatba BpemeHa pajia NPOU3BOJHUX LMKJIYCA W HUXOBA ONTHUMHM3ALMja 33 CEPHjCKY MPOU3BOMIMY Y
MeTanonpepahuBavkoj MHIYCTPUjU U npouecuma peumiiaxe”, 6poj TP35017, punancupanor no [Mporpamy
HCTpaXKHBathba y 00JIaCTH TEXHOJOIMKOr pa3Boja 3a mepuoy 2011-14 ox ctpane MunucrapcTBa npoceere,
HayKe u TexHojiowkor paszsoja Peny6nuke Cp6Guje.

Texnuuko peerse npejcrasba HOBH codreep 1 npema knacudukauuju us [IpaBHIHEKa O MOCTYNKY
M HauuHy BPEJHOBaWka M KBAHTUTATHBHOM HCKa3WBalby HAYYHOMCTPAXKMBAYKHMX pe3y/ITaTa MCTpaKHUBaya
(“Cn. rnacuux PC” 6p. 38/2008), peweme npunana wiacu MS8S. IlpojektoBano peieme omoryhara
YHHBEP3a/lHYy NMPUMEHY O]l CTPaHe MEHAIMEHTa W TPECTaB/ba JEAUHCTBEHY, KOMIYTepCKY MOAPLIKY HOBOM
MHTErpyUCaHOM TIPUCTYMY Y IPOBEPH paLMOHANHOT KopHiiherma Kako BPEMEHCKOr, TAKO M BPEJHOCHOT
acriekra Kopuuiherwa NMPOM3BOAHMX KaralMTeTa, aHAIM3H CTPYKTYPE OPraHM3alliOHHMX 3aCT0ja, OIHOCHO
yrephuBawy M anamuzu kopuuhiema MPOM3BOAHMX Kanauuteta y QyHKUMju ckpahera NpPOM3BOJHOT
LMKJTyca.

Y Kpeuparby peliera ayTopH 10j1a3e 0/1 YHILEHULE [1a Y CABPEMEHO] MPOU3BOIbH Y KOHKYPEHTCKOM
OKpY)KeibY IJIO0QIHOr TPXKMIITA KJbYYHO NHTale je KaKo Ha TPIKMIUTE IUIACHPATH IPOU3BOJ BHCOKOT
KBaJIMTETa, HUCKE LieHe, orosapajyher acopruMaHa y3 NoluToBame 3aXTEBAHUX POKOBA UCTIOPYKE. Y IMIbY
noGoJblIarba KOHKYPEHTHOCTH M KOMIETeHLMja 0/ mpou3sohaua ce TpaXku a MEPMaHEHTHO Mpeiy3uMajy
LIMPOKY Jiene3y OpraHU3alMOHUX M TEXHUYKO-TEXHONOIIKUX Mepa yHanpeljupawa rnporeca npou3BO/ibe U
NoC/IOBam-a. JenaH o M3y3eTHO 3HaYajHMX [OKa3aTesba cTarba npeay3eha W werope OpraHU30BAHOCTH j€
crenen uckopuurhewa kananurera.

AHanu3a ojiHoca cTereHa uckopHieHOCTH KaraluTeTa U NocioBHUX pesyirara ynyhyje na moryhe
npomeHe Kkoje mnpeaysehe Tpeba na wu3BpiM Y norieay pauMoHaiHujer Kopuinhema nocrojehux
NPOU3BO/IHUX KalalMTeTa, Ka0 M MOryNhHOCTH KyNOBHHE HOBE ONpeMe, OJHOCHO 3aMeHy noctojehe y ckiay
ca H3abpaHOM TEXHOJIOTHjOM.



BakaH 3ajatak CBMX OpraHusaTopa NpOM3BOAIE je TEPMaHEHTAH paj Ha CTBapamy YcloBa H
npely3uMary aKTMBHOCTH Ha ckpahuBamy BpemeHa Tpajamha LMKIyca NpousBoame. Teopujcka H
NpaKTHYHA MCTPKHBaKA M0OKa3yjy MOpacT HHTEPECOBAHa Y CBETY 3a MPUMEHOM pPasiIUUMTHUX METOIa H
TeXHUKa y peliapamy npobiema ckpahuBarba Tpajarba NPOH3BOAHOT LMKITYCA.

[lonnero TexHuuko peinewe je (OKYCHpaHO Ha MMIUIEMEHTAaUMjy HOBMX mNpucTyna y Bobery
npeay3eha noceGHO ca acnekra cTapamwe yc/ioBa 3a 60sbe Kopuihierse noctojehux W HOBMX KanauuTeTa y
npeaysehy kao M HHXOBO TMOIM3aHke HA BHIUM HHBO MPUMEHOM YCABPLIHMX METOJa Kao IITO je
MOJM(HKOBAHA METOA TPEHYTHHX 3aMaxatba.

HeTabHuM ONMKMCOM TEXHHUKOT pellierba MPUKA3aH je MPOjeKTOBAHW MaTeMATHYKK MOJIES NPHMEHEHEe
METO/Ie M3pavyHaBatba BPEHOCHO-BPEMEHCKOI cTereHa Kopuiuherma Kamauurera, Ka0 M KapaKTepPUCTHKE
aMJIMKaTMBHOr pelIeka. Y TOM CMMCIY ayTOPH yKasyjy Ha HeKe BaKHE €JEMEHTE KOjU Cy Y TEOPHjCKOM
CMHCIly 3aHEMapeHH [pH MEpEky CTeneHa Mckopuiiherma KanauuTeTa KIaCMYHOM METOJOM TPeHYTHHX
3anaxarba, Kao M npu o0paau nojaraka U TyMauewy pesyJitara.

3a pasnuKy O/ 10cafaiibuX KOHIENATa TEXHUYKO pellierhe NPeACTaB/ba 3HauajHo noGobilame jep ce
MPOjEKTOBAHWM pEIIeHEM YKJby4yjy HOBH /IO Cajla He pa3MaTpaHH acrieKT W TO: YTBphMBare BPEIHOCHO-
BpeMEHCKOr creneHa kopuihemwa kanauurera; ajqu y3 TO W oapehuBame He caMO pavyyHCKOr CTereHa
uckopuuihenocTn kanaumrera, Beh oapehupame creapHor crenena uckopuiufiesa KanauuTeTa M rpaHuLEe
TAYHOCTH; HICHTU(UKALIU]Y CTPYKTYPE OPraHU3alMOHKX 3aCTOja.

Pasgojem HOBe MeTO/ONMOTHje 3a WICHTH(HKALKM]Y BPEJHOCHO-BNEMEHCKOr CTeneHa Mckopuinherma
Karnauurtera crbapajy ce moryhHocTH Ja ce ajekBaTHMUM H3GOpPOM TEXHOJOLIKE KOHUEnuuje omoryhu
pauMoHanaH MpUCTYN Mpu M300py HauMHA EKCIUIoaTallMje MalluHa, NoceOHO OHMX KOje MpeaCTaB/bajy
KaruTaJHO MHTEH3UMBHHU [I€0 TEXHOJIOUIKE onpeme y npouseoawu. Ha opaj Hauun, noGosbluasamem mnpoueca
M OpraHusalloHuX MneppopMaHcH, CTBapajy ce MOrylHOCTH 3a CHWKaBarbe TPOLIKOBA CBEJCHMX Ha
JEAMHHLLY POH3BO/A, OIHOCHO CMabeHba LIEHE KOLITatba IPOM3BO/IA.

AMNIMKaTHBHO pelierse je passujeno y MS Access-y. Behn 6poj enemenara yTuue Ha NpUMeHY OBAaKBE
niaropme rnpu pa3sojy amiMkaimje, kao ¥ MOryhHocT (popMHupara caMOCTaIHUX alIMKaLlkja Koje ce MOry
MMIUIEMEHTHPATH HHAKMBKAYalHO. Ca npyre cTpaHe omoryhasa ce Jjajba HaJlOrpajikbha arinKalje 0/ CTpaHe
CaMMX KOPHMCHHKA, Kao M MpPUMEHa Yy MpPEKHOM OKpYy»Kely a THMe M HHMX0Ba HMMIUIEMEHTalUja v
KOMIaHWjaMa, Kao M MallMM M cpeambuM npeaysehinma. Y oBOM paay Cy NMpHMKasaHW KJbYYHH €eMEHTH
pa3Boja NpHMKa3aHOr arnjMKaTMBHOI pEllea, KOje ce OJHOCM Ha MpojeKToBame 0aze mnojaraka M
HajBAKHUJUX CErMeHaTa MpPOrpamMckor koiaa. MoryhHOCT MHTerpauje ca Apyrum asaTMma O BEJIMKOT je
3HA4aja 3@ Kpajiber KOPUCHUKA. Y pasMaTpaHOM MPOrpaMcKOM peluersy ce y 0asy mojaraka ymnucyjy cpe
BPE/IHOCTH MpopauyHa ejleMeHaTa NoTebHHX 3a aHaIW3y BpeMeHa Tpajarba MPOU3BOIAHOT LIMKITyCa.

CywTuHa TeXHHYKOT pellea je y MHTErpucaHoM MOJIelly HOBOT NpucTyna yTephuBarmy BpeaHOCHO—
BPEMEHCKOI acrnekrta kopuiuherma kanauureTa M y Ty CBPXY pasBHjeHe CO(DTBEPCKE MOJPIIKE, IITO
omoryhasa ynanpeheme y nposepu kopuihema nenoctajyhier pecypea, ¢punancHjckor Kanurana yaoKeHOr
y TexHoJolike Mauune. Ha Taj Haunn ce noteHuupa kopuuiherme mocebHo CKyMbUX TEXHOIOMKHX MallMHa
KOje MMajy BMCOK HMBO amoOpTH3alidje, M 3HauajHuje Kopuiuheme KanMTaIHO WHTEH3UBHHX pecypca.
Texuuuko pewewe Luuba Ha nosehawe edukacHocTn Kopuinherma HOBYAHHX CPENACTAaBA MHBECTHPAHHX Y
TEXHOJIOLIKE MAIlIMHE U HAMEHEHO je, IIpe cBera, MeTanonpepaljuBaukoj HHIYCTPHUjH.

Bobenu akTyeqHuM CTameM y NPUBPEIM Y HAC U Y OKPYIKEHY, ayTOPH Cy Pa3BHJIM HOBH TIPHCTYI Y
NPOBEPH paLMOHANHOr KOpHIIherwa, OCHM Yy MNpakcH yoOW4ajeHO KOHTPOJIMCAHOr BPEMEHCKOr, TO W
BPeJHOCHOI' aclieKkTa, WTO je y AocajallibuM KoHuenTuma Owio 3anemapeno. Opaj npuctyn omoryhasa
onpehuame He camo pauyHckor crenena uckopumhenoctu kanauurera, seh oapeljuBame CTBapHOr CTeNeHa
uckopuuhema karnanureTa M rpaHMiie TAYHOCTH, 3aXTeBaHe TauHocTH (£ 20, £3G), oaHOCHO onpehuBambe
rpeLike ca kojom ce pajau. Ha opaj Hauuu je omoryhena nposepa, He camo penpe3eHTaTHBHOI y30pKa, Beh u
BPEIHOCHOT acneKTa Kopuiihierma kananurera.

TexHuuko pemerme omoryhaBa ananusy CTpyKType M3BOpa pasiMYMTHX OPraHM3allMOHMX 3acToja M
ryOuTaka (kako y BpeMeHy, MaTepujajty, eKCIUIoaTalMjH TaKO M OCTANIMX) M Ha Taj HAYMH CTBapa NPeTyCaoBe
Jla ce TNpejly3uMamkeM ajIekBaTHHX OPraHM3allHOHO-TEXHHYKHX Mepa 3acTOju CBedy Ha HajMaiby Mepy, a
MOje/IMHHU MOTIYHO enUMUHHILY. [IpMMEHOM OBOI MOjieNa MOCTHIKE Ce CMambHBare nepuosa (abpukauuje,
0/IHOCHO cKkpahuBame LMKITyca PoU3BO/kbe, a TuMe U noeehame koeduumjenTa oGpTa OOPTHHX CpeJICTaBa.

Pesynratu oBux ucTpakuBara ¥ MOryhHOCTH NpHMeHe MPOjEKTOBAHOI pelleha MPE3eHTUPaHH CY
CTPY4HOj M Hay4HOj JaBHOCTH y pajy nyOinkoBaHoMm y melyyHapoasom yaconucy ca CLIU nucre. Pewerse je
npuxsaheHo 3a kopuiihemwe y metanonpepahupaukoj uHaycTpuju Xomauur kopropauuja “Kpyiuk™ a.j.



MUIIJBEHBE

AyTOpM TEXHMYKOT pellewa nox HasueoM ,,CodTBepcko peliewme 3a yTBphHBame epUKaCHOCTH
kopumhewa Kanauurera y QyHKUMjH ckpahermba NPOM3BOAHOr LMKIYCa™ Cy jaCHO MPUKA3IM M TEOPH)CKH
00paiuny KOMIUIETHY CTPYKTYPY TEXHHUKOT peniersa. CyIITHHA TEXHHYKOT pellelha j€ Y WHTErpucaHoM
MOJIely HOBOI HpHCTyna yTBphHBamy crerneHa uckopuiifiea MalIMHCKUX KamalUTeTa Y MPOHU3BOAMH
(dopmupameM HOBE KaTeropuje: BPeIHOCHO—BPEMEHCKOT acrekTa KopHiuhema Kamaiurera M y TY CBpXY
pasBujeHe corBepcke mopiuke. ITpojekroBano pemewe omoryhasa no6ossbiuame y nposepu kopuinhema
Henocrajyher pecypca, ()MHAHCHjCKOr KanWTana YJIOXKEHOr y TexXHosolke mamuHe. Ha oBaj HauuH ce
NoTeHIMpa KopHIlfiekhe CKYTJ/BHX TEXHONOLIKMX MalllMHA KOje MMajy BHCOK HMBO aMOPTH3aliije, OAHOCHO
epukacHuje kopuinhierme KamMTATHO HMHTEH3WBHUX pecypca, mro omoryhasa mojctuuame nosehama
PEHTaOUITHOCTH TIPOU3BOILE.

OcHM pa3BHjeHOT MOJENA U peali3oBaHe coQTBEpCKe MOAPLIKE yTBP)HBarby BPEAHOCHO—BPEMEHCKOT
acriekTa kopuinhemwa KamauuTeTra, IITO MPENCTaB/ba HOBH HMHTErPUCAHH TPHCTYN OBOj MPoGiIeMaTHLH,
npennoxkeHo codTeepcko pewieme omoryhaea u ompeljuBame He caM0 pauyHCKOr crereHa uckopuinhema
Kanauurera, Behi oapehuBame CTBApHOT CTemeHa Hckopullhierma KamaluuTera W paHUle TAYHOCTH, Kao |
YNOpENHU TpHKa3 U aHaJW3y pesyiTara MpopauyHa BpPEeJHOCHO-BPEMEHCKOr U BPEMEHCKOr CTereHa
uckopumhema kanauurera.

PeanuszoBaHo TeXHHMYKO pelnewe omoryhasa aHanuszy CTPYKType OpraHM3allMOHMX 3acToja M
pasnMYUTHX TryOHTaKa y NpOW3BOAH, YMME Ce CTBapajy MPEAyClIOBH Na Ce TpeNy3UMarmeM aJeKBaTHHX
OpraHM3alMOHO-TEXHUYKUX MEpa 3acTOjH CBENY Ha HajMaly Mepy, a MojeuHH MOTHYyHO enumuHuiry. Cse
OBO MMIUIMLIMpa CMamHBamke nepuona (abpukauuje, 0AHOCHO HOBOAM 10 ckpaherma BpeMeHa Tpajarsa
LMKITyca MpOU3BOJKE, a THME M nobehamwa koeduuujeHta obpra oOpTHHX cpencraBa. KapakrepHcrhke
IPOjeKTOBAHOr pellletba oMoryhaeajy IWIMpPOKy NpUMeHy y OOJacTH OpraHM30Bara, IUTAHUPAkA |
yIpaBJbaka MPOLECOM CEPHjCKE MPOU3BOAKE Y MeTajonpepaljuBaukoj HHAYCTPHjH.

PenienszenTH ca 3a/10B0JbCTBOM npejuiaky HacrapHo-nayunom Behy @akynrera TEXHHYKHX Hayka y
Yayky Ja nMpHXBATH TeXHHYKO pellere pealu3oBaHO Yy OkBUpY mpojekra TP35017, mox HasusoM
»CodTBepcko pememe 3a yTBphuBame edukacHoctTd kopumihema kamanutera y (yHKuuju ckpahema
NPOM3BOJHOr LMKJIyca™ 4Mju cy aytopu mpo¢. ap Mupocnae Pamojuuuh, ap Jacmmua Becuh Bacosuh,
BaHp.mpod. u ap 3opas Hewmwh, goueHt.

V Beorpany, - PerieH3eHTH:
17. janyapa 2013. rox.

1. Ip Hdparan JI. Munanosuh, pen. npod.
MaumHckn daxynrer y Beorpany

%Wf?

2. Jlp Oparan Jb. Munauosuh, eanp. npod.
Mamiscku dakynrer y Beorpany
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XONAMHI KOPMOPALIMJA “KPYLWIWUK” a.4. yn. BIAIMKE HUKOMAJA 59, 14000 BATLEBO
Mar. 6p. 07096364 MWB 101493890 Per. 6p. 17701/2005 Tekyhu padyHu: 295-1204486-98 u 105-58222-60
Ten:  Lentpana +381 14 221-121; 223-121 MPEACTABHULITBO - BEOMPAL
lenepanHu gupekTop + 381 14 221-593 vn. MAPLUANA BUPJY30BA 3 -5
dakc: [eH. gvp. + 381 14 220-516 Ten: +381 11 2626-554
e-mail: krusikdirektor@ptt.rs; Web site: www.krusik.rs — -
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DakyaTeT TeXHHYKHX Hayka y Yauky
Hatym: 17.01.2013. Kareapa 3a MHAYCTDHICKH MEHALIMEHT
o
Bauw 6poj:
48 . 0l- Wi
Harryw: Le _
OL oy
IMpenmer: |

Ipeamer: Mlorepaa o kopumhewy Texauukor pememna

Texnuuko pememe mox HasueoM ,,CorBepeko pememe 3a yTephuBame eduxacHocTH
kopumhema kamanaTera y dyHxkuuju ckpahema npom3BOIHOT NHKIYca’’ pPeaM30BaHO Of
crpane npodecopa dakynrera TeXHHYKUX Hayka y Yauky mpod. ap Mupocnasa Panojuunha, mp
Jacmune Becuh Bacopuh., Banp.npod u np 3opana Hemmha, nonenta, mpuamemyje ce y Xoaguur
Kopnopaqnjn »Kpymuk® a.n. Bameso, on 2012. roqune. TexHu4ko pememse je paljeHo y OKBUpPY
npojexta 6poj TP35017, ¢punancupasor ox crpane MUHHMCTapCTBa MPOCBETE, HAYKE M TEXHOIOIIKOT
pasBoja PemmyGiuke Cpbuje.

C noiToBameM,

JOCTABJBEHO:

— Hacnosy

-  ApxuBH
W3BPIIHHU JUPEKTOP

\ AL dawideyi=

M‘i) Joman JlaunoBuh, AUIULHHK.€IL.

KB - 216294005



®AKYJITET TEXHUYKUX HAYKA ¥V YAUKY
YHUBEP3UTETA Y KPAT'YJEBILY
Bpoj 2 - 157/8

30. 01. 2013. rox.

YAYAK

Ha ocHoBy unana 84. Craryra @akysnrera TeXHMYKMX Hayka, HactaBHo-nay4no Behe,
Ha cequuum oapxkanoj 30. janyapa 2012. ro., JOHENO je

ONJNYKY

I MIPUXBATA CE wusBewtaj peueH3eHara 3a TEXHMYKO pPELIEHhE O] Ha3HWBOM:
"CodrBepcko pemiewse 3a yrBphuBame edukacHocrn kopumhema KanamuTeTa
y dysknuju ckpahema npouzeogHor nukiayeca', udju cy ayropu: Ap Mupociaas
Panojuunh, pea. mnpod., Dakynrer TexHHYKUX Hayka y UYauky, ap Jacmuna
Becuh-BacoBuh, Baup. npod., ®axynrer TeXHHUKHX Hayka y Yauky v ap 3opan Hewmh,
Fi))
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aKyJATCT TCAHHYKHA HayKa y Yauk Y.
IT TexHUYKO pelliee peanu3oBaHo je y okeupy Ilpojexra 6p. TP35017.

III U3Bewtaj peuensenara u3 tauke I, cacrasuu je aeo oe Onyke.

JlocTaButu:
- HIMEHOBaHHMaA,
- IpOJIEKaHy 3a HayKy U MehyHapo/Hy capajimy,

- apxusu HHB.
g%nEKAH

IZ/I HAVKA






